ПРОЕКТ

Приложение №7
ДОГОВОР №________ 
г. Саранск

                                               

                           «___»  ____________ 2015 г.
Автономное учреждение «Технопарк - Мордовия», именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице Генерального директора Якубы Виктора Васильевича, действующего на основании Устава, с одной стороны, и ________________, именуемое в дальнейшем «Подрядчик», в лице ____________________, действующего на основании ______________, с другой стороны, совместно именуемые «Стороны», каждая в отдельности «Сторона», в рамках реализации Постановления Правительства РФ от 06 марта 2013 года №188 «Об утверждении Правил распределения и предоставления субсидий из федерального бюджета бюджетам субъектов Российской Федерации на реализацию мероприятий, предусмотренных программами развития пилотных инновационных территориальных кластеров» заключили настоящий договор (далее - Договор) о нижеследующем: 
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1. Заказчик поручает, а Подрядчик принимает на себя обязательства по выполнению комплекса работ по обеспечению комплектом оборудования для проведения опытно-конструкторских работ по созданию энергоэффективных источников света, световых приборов и систем освещения, обозначенным в Техническом задании (Приложение №1 к Договору), в том числе поставке, погрузочно-разгрузочным работам, монтажу, пуско-наладочным работам, вводу в эксплуатацию, гарантийному обслуживанию и подготовке специалистов на объекте «Центр энергосберегающей светотехники», расположенном по адресу: Республика Мордовия, г. Саранск, ул. Лодыгина, д.3 (далее – Работы). Заказчик обязуется принять результат выполненных Работ и оплатить его.
1.2. Работы выполняются в соответствии с Техническим заданием (Приложение №1 к Договору) иждивением Подрядчика.
1.3. Работы выполняются в сроки, предусмотренные Календарным планом выполнения работ (Приложение №2 к настоящему Договору). 
2. ПРАВА И ОБЯЗАННОСТИ СТОРОН

2.1. Подрядчик обязуется: 

2.1.1. Согласовывать с Заказчиком предоставляемые материалы и Оборудование. 

2.1.2. Предоставить материалы и Оборудование свободными от любых прав и притязаний третьих лиц, не находящимися в залоге или под арестом, прошедшими надлежащее таможенное оформление, по следующему адресу: Республика Мордовия, г. Саранск, ул. Лодыгина, д.3.

2.1.3. Выполнить Работы с надлежащим качеством в объеме и соответствии с Техническим заданием (Приложение №1 к настоящему Договору), включая, но не ограничиваясь: работы по поставке, в том числе доставке Оборудования (с учетом погрузочно-разгрузочных работ) в подготовленное Заказчиком в соответствии с п.2.2.4 Договора помещение, монтажу, пуско-наладке, вводу в эксплуатацию с привлечением специалистов производителя Оборудования или иной организации по согласованию с производителем Оборудования, гарантийному обслуживанию, подготовке специалистов Заказчика, в сроки, предусмотренные Календарным планом выполнения работ (Приложение №2 к настоящему Договору).

2.1.4. Обеспечить бесперебойное функционирование Оборудования при нормальной эксплуатации результата выполненных Работ в течение гарантийного срока.

2.1.5. Обеспечить своевременное устранение недостатков и дефектов, выявленных при приемке Работ и в течение гарантийного срока эксплуатации результата выполненных Работ.

2.1.6. Провести подготовку сотрудников Заказчика в количестве не менее 7 (семи) человек в объеме, необходимом для работы на Оборудовании и оперативному устранению недостатков и дефектов Оборудования.
2.1.7. Выполнить работы в полном соответствии с нормами действующего законодательства, в том числе ГОСТами, СНИПами и иными нормативно-правовыми актами.

2.1.8. Подрядчик имеет право на досрочное выполнение Работ с согласия Заказчика.

2.2. Заказчик обязуется:

2.2.1. Своевременно оплатить Работы по настоящему Договору в соответствии с порядком, изложенным в пункте 3.2 настоящего Договора.

2.2.2. Принять результат выполненных Работ (этапа Работ) в соответствии с условиями настоящего Договора.

2.2.3. Обеспечить Подрядчику доступ на объект, указанный в п. 1.1. Договора, и подключение энергоресурсов, необходимых и достаточных для выполнения Работ, предусмотренных настоящим Договором, включая, но не ограничиваясь: выполнение работ по пуско-наладке и вводу в эксплуатацию оборудования по Договору. Обязательства Подрядчика по выполнению пуско-наладочных работ и вводу в эксплуатацию оборудования являются встречными по отношению к обязательствам Заказчика, указанным в настоящем пункте.

2.2.4. До момента поставки Оборудования обеспечить и подготовить помещение, расположенное на объекте Заказчика, указанном в п.1.1. Договора, для его установки и проведения пуско-наладочных работ.

2.3. Заказчик вправе во всякое время проверять ход и качество выполняемых Подрядчиком Работ.

2.4. Риск случайной гибели или случайного повреждения Оборудования переходит на Заказчика с момента принятия им выполненных Работ в соответствии с условиями настоящего Договора.
3. ЦЕНА ДОГОВОРА И ПОРЯДОК ОПЛАТЫ

3.1. Общая стоимость настоящего Договора составляет ______ рублей (согласно предложению Победителя запроса предложений), в соответствии с Техническим заданием, являющимся неотъемлемой частью настоящего Договора.

3.2. Оплата стоимости настоящего Договора производится в следующем порядке:

3.2.1. 30% от стоимости Договора в качестве аванса оплачивается в течение 20 (двадцати) банковских дней с момента выставления счета Подрядчиком,

3.2.1. 50% от стоимости Договора оплачивается после получения письменного уведомления о готовности к отгрузке всего Оборудования, обозначенного в Техническом задании, со склада Подрядчика с приложением подтверждающих документов, в течение 10 (десяти) рабочих дней с момента выставления счета Подрядчиком, 

3.2.2. 20% от стоимости Договора оплачивается после подписания уполномоченными представителями Сторон акта ввода Оборудования в эксплуатацию и акта приемки объекта основных средств по форме ОС-1, в течение 10 (десяти) рабочих дней с момента выставления счета Подрядчиком. 
3.3. В стоимость Договора включены все расходы Подрядчика, в том числе по поставке Оборудования, доставке его на объект Заказчика, погрузочно-разгрузочным работам, монтажу, пуско-наладке, вводу в эксплуатацию, гарантийному обслуживанию, подготовке специалистов, страхованию, транспортные, таможенные, налоговые и иные расходы, а также налоги, сборы, предусмотренные действующим законодательством РФ, все затраты, издержки и другие расходы, связанные с выполнением настоящего Договора. Все затраты, связанные с заключением и оформлением договора и иных документов по обеспечению исполнения Договора, несет Подрядчик. 
3.4. Моментом осуществления платежа считается момент списания денежных средств с расчетного счета Заказчика.
4. ПОРЯДОК СДАЧИ-ПРИЕМКИ РАБОТ

4.1. Выполнение полного комплекса работ, обозначенных в Техническом задании, оформляется товарной накладной ТОРГ-12, актом ввода Оборудования в эксплуатацию и актом приемки объекта основных средств по форме ОС-1. Данный пакет документов предоставляется Заказчику Подрядчиком после полного исполнения Подрядчиком своих обязательств по Договору, а именно: выполнения комплекса работ по обеспечению комплектом оборудования для проведения опытно-конструкторских работ по созданию энергоэффективных источников света, световых приборов и систем освещения, обозначенным в Техническом задании (Приложение №1 к Договору), в том числе поставке, погрузочно-разгрузочным работам, монтажу, пуско-наладочным работам, вводу в эксплуатацию и подготовке специалистов.

4.2. Подрядчик одновременно с указанными в п.4.1 Договора документами передает Заказчику оформленную в установленном порядке документацию (протоколы, акты, технические паспорта и сертификаты на поставленное Оборудование при их наличии).

4.3. Заказчик не позднее 10 (десяти) рабочих дней с даты получения товарной накладной ТОРГ-12, акта ввода Оборудования в эксплуатацию и акта приемки объекта основных средств по форме ОС-1, подписывает и возвращает их Подрядчику, либо направляет Подрядчику мотивированный отказ от подписания данных документов с перечнем необходимых доработок и сроков их выполнения.

4.4. В случае предоставления Заказчиком мотивированного отказа от приемки результата выполненных Подрядчиком Работ, Подрядчик должен устранить все замечания Заказчика в согласованные сроки, при этом сроки, установленные Календарным планом, не увеличиваются. 

4.5. После приемки Заказчиком результата выполненных Подрядчиком Работ, права на результат выполненных Работ, в том числе Оборудование, переходят к Заказчику. 
5. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

5.1. Подрядчик гарантирует:
5.1.1. Выполнение всех Работ в полном объеме и в сроки, определенные условиями настоящего Договора.

5.1.2. Соответствие качества материалов, Оборудования и комплектующих изделий государственным стандартам и техническим регламентам, а также техническим условиям производителя, и наличие соответствующих сертификатов, технических паспортов и других документов, удостоверяющих их происхождение и качество.

5.1.3. Соответствие качества выполнения всех Работ техническим требованиям, определенным настоящим Договором и действующим законодательством Российской Федерации.

5.1.4. Отсутствие недостатков в приобретаемых и используемых им Оборудовании и материалах, выполненных Работах.

5.2. Наличие недостатков в Работах, выявленных в течение гарантийного срока, устанавливается двухсторонним Актом. Для участия в составлении Акта, согласования порядка и сроков устранения недостатков Подрядчик обязан направить за свой счет своего представителя не позднее 3 (трех) рабочих дней со дня получения письменного извещения от Заказчика об обнаружении недостатков. Если Подрядчик в установленный срок не направит своего представителя, то будет считаться, что Подрядчик согласился с фактом наличия недостатков, и в этом случае Подрядчик обязан немедленно приступить к их устранению. 

5.3. Если Сторонами не согласовано иное, то максимальный срок устранения недостатков Работ, Оборудования и материалов не может быть более 20 (двадцати) рабочих дней со дня получения письменного извещения от Заказчика об обнаружении недостатков. 
6. OTBETCTBEHHOCTЬ СТОРОН

6.1. За неисполнение или ненадлежащее исполнение обязанностей по настоящему Договору Стороны несут ответственность в соответствии с действующим законодательством РФ. 

6.2. В случае задержки Подрядчиком сроков, установленных настоящим Договором, Заказчик вправе взыскать с Подрядчика пени в размере 0,1% (ноль целых одна десятая процента) от стоимости настоящего Договора за каждый день просрочки. 

6.3. В случае задержки Заказчиком оплаты согласно п.3.2 настоящего Договора Подрядчик вправе взыскать с Заказчика пени в размере 0,1% (ноль целых
одна десятая процента) от суммы недоплаты за каждый день задержки сверх установленного настоящим Договором срока. Заказчик не несет ответственность в случае нарушения сроков оплаты, связанных с несвоевременным поступлением средств из бюджета.
6.4. Требование об уплате пени в соответствии с п.п. 6.2 и 6.3 настоящего Договора должно быть оформлено в письменном виде и подписано уполномоченным представителем Стороны. При отсутствии надлежащим образом оформленного письменного требования пени не начисляются и не уплачиваются.

6.5. Уплата пени не освобождает Стороны от выполнения своих обязательств.

7. ПОРЯДОК РАССМОТРЕНИЯ СПОРОВ

7.1. В случае возникновения споров и/или разногласий, связанных с исполнением настоящего Договора, Стороны будут стремиться разрешить их путем переговоров.

7.2. В случае недостижения согласия при переговорах каждая Сторона обязуется до обращения в суд выставить другой Стороне претензию, содержащую требования и их обоснования, которые эта Сторона в случае, если претензия не будет удовлетворена, укажет в исковом заявлении, и обратится в суд не ранее, чем через 30 (тридцать) дней с момента получения другой Стороной указанной претензии, доказательством чего будет служить почтовое уведомление о вручении.

7.3. В случае невозможности разрешения споров по Договору путем переговоров, они подлежат рассмотрению в Арбитражном суде Республики Мордовия. 

8. ОБСТОЯТЕЛЬСТВА НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ

8.1. Стороны освобождаются от ответственности за полное или частичное неисполнение обязательств по настоящему Договору, если оно вызвано непреодолимой силой, т.е. чрезвычайными и непредотвратимыми обстоятельствами (например, стихийные бедствия, война и военные действия) в том случае, если они непосредственно повлияли на выполнение обязательств по настоящему Договору.

8.2. Уведомление (извещение) о наступлении и прекращении действия обстоятельств непреодолимой силы должно быть документально подтверждено компетентными государственными органами.

8.3. Сторона, которая не в состоянии выполнить свои договорные обязательства по причине наступления обстоятельств непреодолимой силы, незамедлительно письменно информирует другую Сторону о начале и прекращении указанных выше обстоятельств, но не позднее 10 (десяти) дней с момента их наступления и прекращения.

8.4. Неуведомление или несвоевременное уведомление о наступлении обстоятельств непреодолимой силы лишает соответствующую Сторону права на освобождение от ответственности за частичное или полное невыполнение договорных обязательств по причине указанных обстоятельств.

8.5. Если действие обстоятельств непреодолимой силы продолжается более 1 месяца, любая Сторона имеет право на досрочное расторжение настоящего Договора с проведением Сторонами взаиморасчетов на момент возникновения обстоятельств, предусмотренных п.8.1 настоящего Договора.

9. УСЛОВИЯ КОНФИДЕНЦИАЛЬНОСТИ

9.1. По взаимному согласию Сторон в рамках настоящего Договора конфиденциальной признается любая информация, касающаяся исполнения договора, новых решений и технических знаний, в том числе не защищаемых законом. 

9.2. Каждая из Сторон обязана обеспечить защиту конфиденциальной информации, ставшей доступной ей в рамках настоящего Договора, от несанкционированного использования, распространения или публикации.

9.3. Любой ущерб, вызванный нарушением условий конфиденциальности, определяется и возмещается в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.

9.4. Подрядчик может передавать полученную конфиденциальную информацию по настоящему Договору третьим лицам только по письменному согласованию с Заказчика на следующих условиях:

9.4.1. Третьи лица используют полученную конфиденциальную информацию только в рамках работ, проводимых на договорной основе между Подрядчиком и третьим лицом.

9.4.2. Подрядчик гарантирует соблюдение третьими лицами условий конфиденциальности настоящего Договора.

9.5. Вышеперечисленные обязательства действуют между Заказчиком и Подрядчиком в течение всего времени действия настоящего Договора и в течение 5 (пяти) лет после истечения срока действия настоящего договора.

9.6. Не признается разглашением конфиденциальной информации передача данных Стороной настоящего Договора в качестве отчета о выполненных действиях в органы государственной власти и органы управления соответствующей стороны.

10. ОБЕСПЕЧЕНИЕ ИСПОЛНЕНИЯ ОБЯЗАТЕЛЬСТВ ПО ДОГОВОРУ

10.1. Подрядчик предоставляет Заказчику обеспечение исполнения своих обязательств по настоящему Договору на сумму и в форме в соответствии со следующими требованиями:

10.1.1. Сумма обеспечения исполнения обязательств по Договору составляет 30 (тридцать) процентов от цены настоящего Договора, что равно ______ рублей. 
При снижении цены, предложенной Участником в безотзывной оферте, на 25 (двадцать пять процентов) и более процентов по отношению к начальной (максимальной) цене Договора, Участник запроса предложений, с которым заключается Договор, предоставляет обеспечение исполнения Договора в размере, превышающем в полтора раза размер обеспечения исполнения Договора, указанный в настоящем пункте Договора.
10.1.2. Исполнение Договора обеспечивается предоставлением банковской гарантии, выданной банком и соответствующей требованиям законодательства Российской Федерации, или внесением денежных средств на указанный Заказчиком счет. 
10.1.3. Сумма обеспечения исполнения обязательств по настоящему Договору подлежит выплате Заказчику, в случае если Подрядчик не исполнил либо ненадлежащим образом исполнил принятые на себя обязательства по настоящему Договору, а именно: 

а) если Подрядчик не выполнил предусмотренные Договором работы (не оказал услуги, не поставил товары);

б) если Подрядчик нарушил конечный или промежуточные сроки выполнения работ (оказания услуг, сроки поставки товаров) не по вине Заказчика;

в) если Подрядчик нарушил установленные Заказчиком сроки устранения обнаруженных им недостатков в выполненной работе (оказанной услуге, поставке товаров);

г) если Подрядчик некачественно выполнил предусмотренные Договором работы (оказал услуги, поставил товары).

10.2. Обеспечение исполнения Договора вступает в силу с момента вступления в силу настоящего Договора и действует до полного исполнения Подрядчиком своих обязательств по Договору, а именно: выполнения комплекса работ по обеспечению оборудованием для проведения опытно-конструкторских работ по созданию энергоэффективных источников света, световых приборов и систем освещения, обозначенным в Техническом задании (Приложение №1 к Договору), в том числе поставке, погрузочно-разгрузочным работам, монтажу, пуско-наладочным работам, вводу в эксплуатацию, гарантийному обслуживанию и подготовке специалистов на объекте «Центр энергосберегающей светотехники», расположенном по адресу: Республика Мордовия, г. Саранск, ул. Лодыгина, д.3.
10.3. В случае если по каким-либо причинам обеспечение исполнения Договора в форме банковской гарантии, выданной банком (если такой способ обеспечения Договора выбран Подрядчиком), перестало быть действительным (в том числе в случае отзыва лицензии у банка, выдавшего банковскую гарантию), Подрядчик обязан в срок, не превышающий 10 (десяти) рабочих дней, предоставить Заказчику иное (новое) надлежащее обеспечение исполнения Договора на условиях, указанных в извещении о проведении закупки.

Действие указанного пункта не распространяется на случаи, если Подрядчиком предоставлена недостоверная (поддельная) банковская гарантия.
10.4. Срок действия банковской гарантии должен превышать срок действия Договора не менее чем на 1 (один) месяц.
10.5. Заказчик вправе предъявить требование о выплате обеспечения в течение одного месяца после истечения даты завершения Подрядчиком своих обязательств по Договору, по истечении данного периода обеспечение исполнения обязательств по настоящему Договору должно быть возвращено Подрядчику не позднее чем через 10 (десять) рабочих дней.
10.6. Обеспечение исполнения Договора сохраняет свою силу при изменении законодательства Российской Федерации, а также при реорганизации Подрядчика или Заказчика.

11. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ

11.1. По всем вопросам, не предусмотренным настоящим Договором, Стороны руководствуются действующим законодательством Российской Федерации.

11.2. Все изменения к Договору оформляются путем заключения Дополнительного соглашения, которое подписывается полномочными представителями Сторон.

11.3. Подрядчик гарантирует, что он обладает в необходимом объеме правами на выполнение Работ, предусмотренных настоящим Договором.

11.4. Для выполнения Работ, предусмотренных настоящим Договором, Подрядчик имеет право с согласия Заказчика привлекать субподрядчиков. При этом Подрядчик несет ответственность перед Заказчиком за действия субподрядчиков.

11.5. Подрядчик гарантирует Заказчику отсутствие у третьих лиц права воспрепятствовать выполнению Работ или ограничить их выполнение. 

11.6. Досрочное расторжение Договора может иметь место по соглашению Сторон, либо по основаниям, предусмотренным действующим на территории Российской Федерации гражданским законодательством.

11.7. Стороны обязуются незамедлительно информировать друг друга обо всех изменениях своих реквизитов и адресов.

11.8. Договор составлен в 2 (двух) подлинных экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному для каждой из Сторон Договора.

11.9. Неотъемлемой частью Договора являются:

11.9.1. Техническое задание (Приложение №1);

11.9.2. Календарный план выполнения работ (Приложение №2).
12. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА
12.1. Настоящий Договор вступает в силу с момента его подписания Сторонами и действует до полного исполнения ими взятых на себя обязательств.

13. АДРЕСА И РЕКВИЗИТЫ СТОРОН
	Подрядчик:
	Заказчик:

	
	Автономное учреждение

«Технопарк - Мордовия»

Юридический адрес: 430034, Республика Мордовия, г. Саранск, ул. Лодыгина, д.3.

Почтовый адрес: 430034, Республика Мордовия, г. Саранск, ул. Лодыгина, д.3. 

Тел./факс 33-35-33, 

e-mail: tpm-13@yandex.ru.

ИНН 1326211834, КПП 132701001, 

ОГРН 1091326002020,

р/с 40603810539150000009 в Мордовском отделении № 8589 Сбербанка России (ОАО) г. Саранска, к/с 30101810100000000615, БИК 048952615. 

УФК по Республике Мордовия (Автономное учреждение «Технопарк - Мордовия» л/с 30096Ч60080), р/с 40601810552891000001, Отделение – НБ Республика Мордовия г.Саранск, БИК 048952001.

Генеральный директор



	_____________________ /____________/
	 _________________________ /В.В. Якуба/


Приложение №1 

к договору №______ от «___»____________2015 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Наименование, ЦЕЛЬ И НАЗНАЧЕНИЕ работ
Выполнение комплекса работ по поставке комплекта оборудования для проведения опытно-конструкторских работ по созданию энергоэффективных источников света, световых приборов и систем освещения, обозначенным в Техническом задании (Приложение №1 к Договору), в том числе поставке, монтажу, погрузочно-разгрузочным работам, пуско-наладочным работам, вводу в эксплуатацию, гарантийному обслуживанию и подготовке специалистов на объекте «Центр энергосберегающей светотехники», расположенном по адресу: Республика Мордовия, г. Саранск, ул. Лодыгина, д.3 

Комплект оборудования представляет полный технологический комплекс для изготовления металлических корпусов и деталей к ним от заготовки до готового изделия, имеющих сложные геометрические формы, при проведении конструкторских работ по созданию энергоэффективных источников света и световых приборов. Для изготовления изделий требуется универсальный взаимодополняющий комплект оборудования, способный охватить полную технологическую цепочку производства готового металлического изделия. Резка заготовок из цветного и черного металлов под различными углами с максимальными размерами профиля 100 мм осуществляется на отрезном станке. Вырезка круглых и прямоугольных форм в заготовке осуществляется на ленточнопильном станке. Осуществление дальнейших технологических операций, таких как фрезерование, сверление, нарезание резьбы, осуществляет вертикальный обрабатывающий центр. Обработка внутренних отверстий, в том числе зенкерование, подрезку торцов и сверление, осуществляется на радиально-сверлильном станке. Дополнительную обработку заготовок фрезерованием и точением осуществляют на токарном станке. Обеспечение работоспособности всего комплекта оборудования возможно только при наличии винтового компрессора, обеспечивающего подачу сжатого воздуха.

Указанный комплект оборудования позволяет осуществить полную технологическую цепочку производства металлических корпусных изделий и деталей к ним, как из цветного, так и из черного металлов. Несоответствие одной из позиций оборудования требованиям настоящего Технического задания влечет нарушение технологического процесса и невозможности получения готовой детали с необходимыми параметрами.
1. Содержание работ и основные технические требования

1.1. Требования, предъявляемые к комплексу оборудования и сопутствующим услугам
1.1.1. Общие требования 
1.1.1.1. В стоимость оборудования входит: расходы по погрузочно-разгрузочным работам, монтажу, пуско-наладке, вводу в эксплуатацию, гарантийному обслуживанию, подготовке специалистов Заказчика в виде инструктажа, страхованию, транспортные, таможенные, налоговые и иные расходы и доставка оборудования до места установки по адресу Заказчика: Республика Мордовия, г. Саранск, ул. Лодыгина, д.3.

1.1.1.2. Все оборудование должно быть новым, не ранее 2014 года выпуска, и не бывшим в употреблении. Не допускается поставка оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов. Оборудование должно иметь торговую марку и выпускаться серийно.
1.1.1.3. Все оборудование должно соответствовать техническим требованиям, установленным в п.3 Технического задания. 
1.1.1.4. При поставке импортного оборудования, такое оборудование должно быть официально предназначено для поставки в Российскую Федерацию, иметь сертификаты соответствия. В случае, если оборудование подлежит сертификации Госстандарта РФ, должны быть представлены сертификаты соответствия. 
1.1.2. Требования к совместимости 
1.1.2.1. Все оборудование должно быть совместимым и иметь возможность конфигурации для совместной работы в комплекте. 
1.1.3. Требования к сертификации 
1.1.3.1. Должны быть представлены сертификаты соответствия на все поставляемое оборудование.
1.1.4. Требования к технической документации 
1.1.4.1 Подрядчик должен представить инструкцию пользователя на русском языке в одном экземпляре на бумажном носителе и в электронном виде на электронном носителе. 
1.1.4.2 Подрядчик должен представить комплектовочную ведомость на оборудование.
1.2. ТРЕБОВАНИЯ К ГАРАНТИЙНОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ 

1.2.1. Для всего комплекта оборудования должен быть обеспечен срок гарантийного обслуживания согласно п.3 настоящего Технического задания, но не менее 12 месяцев. Начало гарантийного периода отсчитывается с момента подписания акта ввода Оборудования в эксплуатацию и акта приемки объекта основных средств по форме ОС-1.
Гарантийное обслуживание проводится в пределах срока гарантии.
Гарантия качества распространяется на товар в целом и на все комплектующие его части.
1.2.2. Для всего комплекта оборудования: все обнаруженные во время гарантийного периода неисправности устраняются Подрядчиком или его уполномоченным представителем в течение 20 (двадцати) рабочих дней после получения извещения о неисправности. 
1.2.3. Гарантийное обслуживание должно осуществляться по адресу поставки оборудования. В случае необходимости доставки оборудования в сервисные центры и обратно, расходы на доставку компенсирует Подрядчик  за свой счет. 
1.2.4. Заказчик требует, чтобы все запасные части, которые Подрядчик  устанавливает на оборудование в течение гарантийного периода, были произведены и сертифицированы тем же производителем, что и исходное комплектующее оборудование и имели бы не худшие функциональные характеристики.
1.2.5. Подрядчик  должен обеспечить возможность послегарантийного обслуживания оборудования по дополнительному договору.
1.3. ТРЕБОВАНИЯ К обучению сотрудников ЗАКАЗЧИКА
1.3.1. Подрядчик обязан провести инструктаж сотрудников Заказчика в количестве 7 (семи) человек в объеме, необходимом для работы на оборудовании и оперативному устранению недостатков и дефектов оборудования.

Детализированный список сотрудников Заказчика с закреплением по конкретным единицам оборудования будет предоставлен Подрядчику к моменту пусконаладочных работ.

1.3.2. Инструктаж сотрудников Заказчика производится Подрядчиком на поставляемом оборудовании после проведения Подрядчиком пуско-наладочных работ до момента подписания акта ввода Оборудования в эксплуатацию и акта приемки объекта основных средств по форме ОС-1. Инструктаж проводится по адресу установки оборудования: Республика Мордовия, г. Саранск, ул. Лодыгина, д. 3.
1.4. ТРЕБОВАНИЯ К выполнению работ по пуско-наладке оборудования и вводу в эксплуатацию

1.4.1. Уполномоченный представитель Заказчика непосредственно в момент приемки оборудования от Подрядчика осуществляет принятие Оборудования, поставленного в соответствии с условиями договора, проверку количества, качества, ассортимента, с оформлением товарной накладной.

1.4.2. Оборудование считается сданным в эксплуатацию после подписания акта ввода Оборудования в эксплуатацию и акта приемки объекта основных средств по форме ОС-1.
1.4.3. Пуско-наладка, сдача в эксплуатацию, инструктаж технического персонала Заказчика должны проводиться специалистами Подрядчика, имеющими соответствующие сертификаты.
2. Сроки и порядок проведения работ:

2.1. Сроки поставки оборудования, в том числе выполнения (оказания) сопутствующих работ (услуг), определяются Календарным планом (Приложение №2 к Договору).
3. СПЕЦИФИКАЦИЯ и Технические требования, предъявляемые к ОБОРУДОВАНИЮ

	№

п/п
	Тип оборудования
	Наименование оборудования
	Описание оборудования
	Кол-во, шт.
	Срок гарантии
	Цена за единицу, в т.ч. НДС (руб.)
	Стоимость, в т.ч. НДС (руб.)

	1.
	Станки вертикально - фрезерные
	Вертикальный фрезерный обрабатывающий центр JHV-710
	Обрабатывающий центр предназначен для обработки металлических изделий резанием – фрезерование, сверление, нарезание резьбы и т.п. с максимальным размером стола 760х420 мм.

Конструкция станка, выполненная из специального высококачественного чугуна, позволяет станку обеспечивать высокую стабильность в работе, жесткость конструкции, качество, а также увеличивает срок службы станка.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Перемещение по осям Х/У/Z, мм
710/460/560

Расстояние от шпинделя до поверхности стола, мм
120-680

Точность позиционирования, мм
±0,005

Точность повторяемости, мм
±0,003

Диаметр ШВП × шаг ШВП, мм
Ø32×12

Линейный направляющие, тип
Качения

Ширина направляющих по осям X/Y/Z, мм
30/30/35

Масленый скимер (маслоотделитель), тип
Дисковый

Конвейер удаления стружки, тип
Шнековый

Габаритные размеры, мм
2330х2340х2740

Масса, кг
4200

Электропитание
3 фазы, 380 В, 50 Гц

Давление воздуха, Бар
от 6 до 8

Максимальный расход воздуха, л/мин
400

Система ЧПУ
Fanuc 0i-MD

Объём СОЖ, 4л
4

Стол:

Размер стола, мм
760х420

Рекомендуемая нагрузка на стол, кг
450

Т-паз, тип
14х3х126

Шпиндель

Конус шпинделя, тип
ВТ-40

Скорость вращения шпинделя, об/мин
12000

Привод, тип
Ременный

Мощность привода шпинделя (постоянная/30 мин.), кВт
7,5/11 

Скорости

Быстрое перемещение по Х, У, м/мин
36

Быстрое перемещение по Z, м/мин
30

Скорость подачи, мм/мин
1-15000

Привод на осях X / Y / Z, кВт
1,8 / 1,8 / 2,5

Инструментальный магазин

Тип конуса
ВТ-40

Инструментов в магазине, не менее, шт.
24

Максимальный диаметр инструмента при занятых соседних 

ячейках, мм
80

Максимальный диаметр инструмента при свободных соседних 

ячейках, мм
150

Максимальная длина инструмента, мм
250

Максимальный вес инструмента, кг
7

В КОМПЛЕКТАЦИЮ ВКЛЮЧЕНО

- система ЧПУ Fanuc 0i-MD; 

- привод шпинделя; 

- система обдува конуса шпинделя; 

- автоматическая система смазки, полное ограждение 

зоны резания (кабинетная защита); 

- усиленное станочное освещение; 

- набор инструментов для обслуживания станка; 

- телескопическая защита направляющих по осям X / Y / Z; 

- маслоотделитель (дисковый масленый скимер); 

- ручной пневмопистолет (подача сжатого воздуха);

- ручной пистолет подачи СОЖ;

- комплект регулируемых опор; 

- система подачи СОЖ; 

- кондиционер электрошкафа; 

- масленое охлаждение шпинделя; 

- сигнальная трехцветная лампа; 

- подготовка станка к установке 4ой оси; 

- RS232, USB порт, карта памяти на 512 Мб; 

- MPG-маховик, выносной пульт; 

- трансформатор 50 Гц/380 В; 

- возможность жесткого нарезания резьбы;

- ШВП с предварительным натягом по всем осям; 

- шнековый конвейер для удаления стружки и бак для стружки; 

- инструментальный магазин барабанного типа  ATC 

на 24 инструмента;

- направляющие повышенной жесткости; 

- автоматическая система смазки; 

- кондиционер электрошкафа;

- система масляного охлаждения шпинделя.

 СОЖ Blaser Dlasocut 1000CF (концентрат)
4 л.
	1 шт.
	не менее 12 месяцев
	
	

	2.
	Станки токарно - револьверные 
	Токарный обрабатывающий центр с приводным инструментом DMC DL-25М


	Токарный обрабатывающий центр предназначен для выполнения  токарной и фрезерной обработки металлических изделий, а так же для операций сверления и нарезания резьбы. 

Конструкция обрабатывающего центра обеспечивает высокую производительность и точность, а эффективное использование станины с наклоном под  45º обеспечивает легкий доступ к заготовке в рабочей зоне и эффективное стружкоудаление. Удобное расположение систем управления позволяет быстро и эффективно проводить плановое техническое обслуживание.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
Максимальный диаметр обработки над станиной, мм
610

Максимальный диаметр обработки над суппортом, мм
480

Максимальный диаметр точения, мм
400

Максимальная длина обработки, мм
1080

Максимальная скорость вращения главного шпинделя, об/мин.
3500

Присоединительный торец главного шпинделя, тип
А2-8

Диаметр отверстия в главном шпинделе, мм
86

Максимальный крутящий момент главного шпинделя, кгс*м
51

Стандартный размер патрона главного шпинделя, дюйм
10

Мощность двигателя главного шпинделя 

(непрерывно/30 мин.), кВт
18,5/22

Мощность серводвигателей по осям X/Z, кВт
3/3

Перемещения по осям X/Z, мм
230/1130

Тип направляющих, тип
Скольжения

Ускоренные перемещения по осям X/Z, м/мин
20/24

Тип инструментальной системы, тип
Серво

Максимальное количество инструмента, шт.
12

Сечение резца, мм
25х25

Диаметр расточного инструмента, мм
50

Время смены инструмента (к ближайшему), сек.
0,2

Время смены инструмента (максимальное), сек.
1

Частота вращения приводного инструмента, об/мин.
5000

Мощность двигателя приводного инструмента, кВт
2,2/3,7

Диаметр пиноли задней бабки, мм
110

Перемещения пиноли задней бабки, мм
100

Габариты станка (ДхШхВ), мм
4050х1864х1940

Масса станка, кг
7100

Мощность, кВА
34

Система ЧПУ, тип
Fanuc 0i-TD

Давление в воздушной системе, бар
6-8

Потребление воздуха, л/мин.
до 400

Емкость бака СОЖ, л
140

Электропитание
50 Гц, 3 фазы, 380 В

В КОМПЛЕКТАЦИЮ ВКЛЮЧЕНО

- обдув патрона воздухом; 


- стружкоуборочный конвейер; 


- бак для стружки; 


- увеличение давления подачи СОЖ 15 Бар; 


- устройство для привязки инструмента;


- дополнительный вращающийся центр;


- программируемая задняя бабка; 


- кондиционер электрошкафа; 


- интерфейс подключения барфидера (пруткоподатчика); 


- уловитель готовых деталей;


- ЧПУ Fanuc 0i - TD (с USB – разъемом);


- револьверная голова с сервоприводом на 12 позиций;


- аксиальный блок приводного инструмента - 2 шт.;


- радиальный блок приводного инструмента - 2 шт.;


- трехкулачковый гидравлический самоцентрирующийся патрон;


- кабинетная защита рабочей зоны;


- система подачи СОЖ;


- стандартный комплект инструментальных блоков;


- замок двери рабочей зоны;


- сигнальная лампа;


- педаль управления патроном;


- гидравлическая система;


- трансформатор (380В, 50 Гц);


- инструмент для обслуживания станка;


- инструкция по эксплуатации на русском языке;


- карта памяти на 2 Гб + PCMCI – адаптер; 


- пневмопистолет (подача сжатого воздуха); 


- пистолет для подачи СОЖ; 


- вращающийся центр;


- маслоотделитель (масляный скимер). 

Комплект мягких кулачков, шт.
2

Комплект каленых кулачков, компл.
1

СОЖ Blaser Dlasocut 1000CF (концентрат)
7 л.

Масло Mobil DTE24
14 л.

Масло Vactra2 VG68
1,8 л.
	1 шт.
	не менее 12 месяцев
	
	

	3.
	Станки сверлильные 
	Радиально-сверлильный станок SMTCL Z3040x16 
	Радиально-сверлильный станок предназначен для обработки отверстий в средних и крупных деталях. Станок позволяет выполнять следующие виды работ: сверление, зенкерование, развертывание, подрезку торцов и нарезание резьбы.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Максимальный диаметр сверления, мм
40

Максимальное расстояние от оси шпинделя до стойки, мм
1600

Минимальное расстояние от оси шпинделя до стойки, мм
350

Максимальное расстояние от оси шпинделя до рабочей

поверхности стола, мм
1250

Минимальное расстояние от оси шпинделя до рабочей 

поверхности стола, мм
350

Ход шпинделя, мм
315

Подъём поворотного рычага, мм
580

Ход шпиндельной бабки, мм
1250

Конус шпинделя (Mohs), No
4

Частота вращения шпинделя, об/мин.
25-2000

Количество скоростей шпинделя, ед.
16

Диапазон подачи шпинделя, мм/оборот
0,04-3,2

Диаметр колонны, мм
350

Диаметр шпинделя, мм
70

Количество подач, ед.
16

Размер рабочего стола, мм
630х500х500

Мощность электродвигателя главного привода, кВт
3

Мощность электродвигателя привода подъема траверсы, кВт
1,5

Максимальный крутящий момент, Нм
400

Габариты станка, мм
2500 х 1070 х 2840

Масса, кг
3500

Электропитание
3 фазы, 380 В, 50 Гц

СОЖ Blaser Dlasocut 1000CF (концентрат)
8 л.

Масло (вязкость 20)
2,6 л.
	1 шт.
	не менее 12 месяцев
	
	

	4.
	Станки отрезные
	Абразивно-отрезной станок СОМ-400Б
	Абразивно-отрезной станок предназначен для разрезки абразивными кругами черных металлов различных профилей под углами 0–45 град.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Диаметр режущего инструмента, мм
400

Ширина режущего инструмента, мм
4

Диаметр посадочного отверстия режущего инструмента, мм
32

Максимальный диаметр отрезаемой трубы, мм
120

Максимальный размер отрезаемых квадрата и трубы, мм
120x120

Максимальный диаметр отрезаемого прутка, мм
60

Мощность двигателя, кВт
4

Частота вращения шпинделя, об/мин.
2860

Габаритные размеры, мм
500х1000х1350

Масса, кг
100

Электропитание
3 фазы, 380 В, 50 Гц
	1 шт.
	не менее 12 месяцев
	
	

	5.
	Станки отрезные
	Дисковый станок МАСС NTM 350
	Дисковый станок предназначен для резки заготовок из металла, снабжен насосом для подачи охлаждающей жидкости, фильтром для охлаждающей жидкости. Установлен смазывающийся редуктор. Подача диска осуществляется вручную. Наличие подающего рольганга и упора – 1 м. Поворот головы осуществляется влево на 60° и вправо на 45°. Две скорости вращения пильного диска позволяют выбрать оптимальный режим реза.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Диаметр пильного диска, мм
350

Посадочный диаметр пильного диска, мм
30

Фиксатор углов, град.
-60°, -45°, 0°, 45°

Мощность, кВт
1,9 – 2,5 

Частота вращения, об./мин.
36 и 72

Габаритные размеры, мм
1050х1000х1850

Вес, кг
450

Максимальный размер заготовок для резки металла под углом 90°:


- диаметр прутьев, мм
100

- диаметр труб, мм 
100

- квадрат, мм
90х90

- профиль, мм
170х90

Максимальный размер заготовок для резки металла под углом 45°:


- диаметр прутьев, мм
70

- диаметр труб, мм 
100

- квадрат, мм
90х90

- профиль, мм
125х90

Максимальный размер заготовок для резки металла под углом 60°:


- диаметр прутьев, мм
90

- диаметр труб, мм 
90

- квадрат, мм
90х90

- профиль, мм
90х90

Электропитание 
50 Гц, 3 фазы, 380 В

Емкость бака СОЖ, л
8

В КОМПЛЕКТАЦИЮ ВКЛЮЧЕНО


- мембранный насос, подающий охлаждающую жидкость;


- фильтр для охлаждающей жидкости;


- поворот головы влево на 60° и вправо на 45°;


- смазывающийся редуктор;


- опора для отрезанной заготовки;


- бесшумный механизм зажима профиля;


- панель управления - 24 В;


- подающий рольганг 1 м; 


- упор с линейкой 1 м;


- металлическая тумба;


- инструмент для технического обслуживания, инструкция по эксплуатации;

 - ручная подача пильного диска;


 - очиститель пильного диска от стружки. 
 СОЖ Blaser Dlasocut 1000CF (концентрат)                                                        8 л.
	1 шт.
	не менее 12 месяцев
	
	

	6.
	Станки круглопильные, ленточнопильные и лобзиковые.
	Полуавтоматическая ленточная пила Beka Mak BMSY 230 DG
	Станок ленточнопильный по металлу с поворотной пильной рамой. Станок разработан для резки черных металлов и других материалов с целиковым, полым или профильным сечением и предназначен для использования в производстве металлических конструкций.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Максимальный диаметр круглой заготовки при распиле 

под углом 90°, мм
230

Максимальный размер квадратной заготовки при распиле

под углом 90°, мм
230х230

Максимальный размер прямоугольной заготовки при распиле 

под углом 90°, мм
320х130

Максимальный диаметр круглой заготовки при распиле 

под углом -45°, мм
180

Максимальный размер квадратной заготовки при распиле 

под углом -45°, мм
150х150

Максимальный размер прямоугольной заготовки при 

распиле под углом -45°, мм
230х160

Максимальный диаметр круглой заготовки при распиле 

под углом +45°, мм
210

Максимальный размер квадратной заготовки при распиле 

под углом +45°, мм
180х180

Максимальный размер прямоугольной заготовки при

распиле под углом +45°, мм
230х160

Максимальный диаметр круглой заготовки при распиле 

под углом +60°, мм
120

Максимальный размер квадратной заготовки при распиле 

под углом +60°, мм
100х100

Максимальный размер прямоугольной заготовки при 

распиле под углом +60°, мм
120х100

Угол поворота пильной рамы
от -45° до +60° 

Мощность двигателя, кВт
1,0 - 1,5

Мощность гидравлического насоса, кВт
0,37

Мощность насоса СОЖ, кВт
0,12

Скорость резки, м/мин
35-70

Размеры полотна, мм
2730х27х0,9

Высота рабочей поверхности, мм
760

Габаритные размеры, мм
1350х700х1300

Масса, кг
465

Мощность потребления, кВт
2,2

Электропитание
3 фазы, 50Гц, 380В

Объём СОЖ, л
4

Объём гидравлического масла, л
4

СОЖ Blaser Dlasocut 1000CF (концентрат)
  4 л.

Масло Vactra 1 или Mobil DTE24
  4 л.
	1 шт.
	не менее 12 месяцев
	
	

	7.
	Автоматы и полуавтоматы токарные 
	Токарный обрабатывающий центр с ЧПУ TORN 42 с противошпинделем и податчиком прутка
	Токарный станок предназначен для обработки резанием (точением) заготовок из металлов в виде тел вращения. На станке выполняют обточку и расточку цилиндрических, конических и фасонных поверхностей, нарезание резьбы, подрезку и обработку торцов, сверление, зенкерование и развёртывание отверстий.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Количество шпинделей, шт.
2

Количество револьверных голов, шт.
1

Максимальный диаметр устанавливаемой заготовки над 

станиной, мм
600

Максимальный диаметр устанавливаемой заготовки над 

кареткой, мм
500

Максимальный диаметр точения, мм
130

Максимальный диаметр прутка, мм
42

Диаметр зажимного патрона, дюйм
6

Тип зажимных патронов
Гидравлический

Угол наклона станины, град
0

Мощность двигателя насоса СОЖ, кВт
0,18

Мощность двигателя гидравлического насоса, кВт
0,74

Мощность двигателя насоса системы смазки, кВт
0,036

Мощность потребления, кВА
20

Электропитание
3 фазы, 50Гц, 380В

Габариты (с конвейером для удаления стружки), мм
3400x1890x1840

Масса, кг
4200

Основной шпиндель:


Тип торца
А2-5

Диаметр отверстия, мм
55

Скорость вращения, об/мин
от 100 до 6000

Мощность двигателя, кВт
7,5

Противошпиндель:


Тип торца
А2-5

Диаметр отверстия, мм
55

Скорость вращения, об/мин
от 100 до 6000

Перемещение по оси Z, мм
330

Мощность двигателя, кВт
3,7

Револьверная голова:


Количество инструментов
12

Тип револьверной головы
Гидравлическая

Максимальная длина точения, мм
260

Перемещение по оси Х, мм
320

Перемещение по оси Z, мм
330

Мощность двигателя оси Х, кВт
0,96

Мощность двигателя оси Z, кВт
0,96

Скорость быстрого перемещения по оси Х, м/мин
16

Скорость быстрого перемещения по оси Z, м/мин
16

Посадочное место инструмента для внешней 

обработки (квадрат), мм
20х20

Посадочное место инструмента для внутренней 

обработки (диаметр), мм
25

Вместимость резервуаров


Масло, л
60

СОЖ, л
4

Смазка, л
1,75

Комплектация:

Револьверная голова с гидроприводом, 12-ти позиционная
1

Основной шпиндель - трехкулачковый патрон
1

Противошпиндель - трехкулачковый патрон
1

Конвейер для удаления стружки
1

Ножная педаль зажим/разжим патрона
1

Освещение рабочей зоны
1

Комплект инструментов для обслуживания
1

Система подачи СОЖ
1

Выравнивающие болты и подушки, комплект
1

Переходные втулки для осевого инструмента внутр. Ø8
2

Переходные втулки для осевого инструмента внутр. Ø10
2

Переходные втулки для осевого инструмента внутр. Ø12
2

Переходные втулки для осевого инструмента внутр. Ø16
2

Переходные втулки для осевого инструмента внутр. Ø20
2

СОЖ Blaser Dlasocut 1000CF
40 л.

Масло Shell Tellus 32
60 л.

Масло Vactra2 VG68
  1,75 л.
	1 шт.
	не менее 12 месяцев
	
	

	8.
	Компрессоры стационарные.
	Компрессор винтовой GSE 10/8/500/ES DX V400/690/50 HZ

	Винтовой компрессор на ресивере является компактным энергоэффективным компрессором на горизонтальном ресивере емкостью 500 л со встроенным рефрижераторным осушителем. Благодаря низкому уровню шума компрессор можно использовать поблизости от места применения.

Основные компоненты компрессора: входной фильтр, компрессор, электродвигатель, масляный фильтр, маслоохладитель, система охлаждения воздуха, электронная панель управления, горизонтальный ресивер, шумопоглощающий корпус, рефрижераторный осушитель холодильного типа (точка росы +3 С). Наличие ресивера обеспечивает постоянный поток воздуха, что позволяет использовать компрессор автономно, а встроенный осушитель обеспечивает на выходе сухой сжатый воздух.

В винтовом компрессоре GSE 10/500/ES происходит запуск двигателя по схеме «звезда-треугольник», это обеспечивает плавный пуск двигателя: пуск переключением на «треугольник» постепенно прикладывает напряжение, сокращая пусковой момент и избегая высокого напряжения.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Объем ресивера, л
500

Производительность, л/мин.
1060

Максимальное давление, бар
8

Мощность двигателя, кВт
7,5

Шумность, дБ
66

Электропитание
50 Гц,  3 фазы, 380 В

Масса, кг
287

Габаритные размеры, мм
1900х600х1510
	1 шт.
	не менее 12 месяцев
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Приложение №2 

к договору №______ от «___»____________2015 г.

КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН

	Наименование
	Сроки выполнения работ

	
	2015 год
	Январь – декабрь 2016 года

(либо более длительный период согласно предложению Победителя запроса предложений)

	
	Октябрь
	Ноябрь
	Декабрь
	

	Поставка оборудования
	
	
	
	

	Монтаж, пуско-наладка, ввод в эксплуатацию оборудования
	
	
	
	

	Подготовка специалистов

	
	
	
	

	Гарантийное обслуживание
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