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          ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ КЖ

   1.   Данный комплект чертежей марки КЖ разработан на основании технического

задания.

        Расчет и конструирование строительных конструкций производились в соответствии

со СНиП 52-01-2003 «Бетонные и железобетонные конструкции », СП 52-101-2003

«Бетонные и железобетонные конструкции без предварительного напряжения

арматуры», СНиП 2.01.07-85*  «Нагрузки и воздействия» с учетом следующих исходных

данных:

- Район строительства - РФ, Республика Мордовия, г. Саранск;

- Климатический район строительства согласно СНиП 2.01.01-82, приложение 1;

- Нормативное значение ветрового давления для I I-го района-0,3кПа;

- Коэффициенты надежности и сочетаний - по СНиП 2.01.07-85*;

      2.  За относительную отметку 0.000 принята отметка верха фундамента.

    3. Работы по бетонированию монолитных ж/б  конструкций производить в  соотве-

тствии  со СНиП 3.03.01-87 "Несущие и  ограждающие конструкции", указаний

настоящего раздела.

     4. Все монолитные ж/б конструкции выполнять из бетона класса В22,5.  Армирование

фундаментов выполнять из арматуры А400.   Замена арматуры класса А400  на

арматуру класса А500 или A-III (сталь 25Г2С) возможна без дополнительного

согласования.

  5. Необходим контроль каждой партии арматуры для установления ее

характеристик в состоянии поставки. Испытания арматуры проводят: на   растяжение

- по ГОСТ 12004; на изгиб - по ГОСТ 14019, СТО АСЧМ 3-93.  Согласно

технологическому требованию к гнутью арматуры при   применении арматуры

классов А400 и А500 следует применять только   горячекатанную арматуру, т.к. она

может подвергаться гнутью в   холодном состоянии и с предварительным нагре-

вом мест сгиба.   Термомеханически упрочненная арматура (тм) и холодно-

деформированная   арматура (хд) - не применяется, т.к. может подвергаться гнутью

только   в холодном состоянии.

  6. Опалубочные работы, армирование, бетонирование, разопалубку вести в

соответствии с указаниями ППР и других листах проекта.  Не допускается (п.3.2.СНиП

3.01.01-87) бетонирование фундаментов, без утвержденного генподрядной

организацией ППР, согласованного с автором конструктивной части.

  7. Контроль качества бетона вести только неразрушаемыми методами в

соответствии с указаниями "Контроль качества бетона для монолитных   зданий",

преведенными на данном листе.

  8. Кроме специально оговоренных мест стыковку арматуры по длине вести

внахлестку без сварки. Стыки должны иметь длину нахлеста не менее  42 d. Стыки

следует выполнять в разбежку, т.е. следует соблюдать   условие, при котором

относительное количество стыкуемой в  одном   сечении арматуры не должна

превышать 50% . Длину сдвижки одного   стыка относительно другого следует

принимать не менее 55d.   Расстояние между стыкуемыми стержнями не должно

превышать 4d. В   случае невозможности  стыковки в разбежку допускается стыковать

любое количество стержней с перехлестом 84d.

           Контроль качества бетона для монолитных зданий

               (Указания для производства работ и разработки ППР)

1. Контроль качества бетона конструкций регламентируется ГОСТ 18105-86* и

производится на всех этапах:

  а) при изготовлении бетонной смеси;

  б) при транспортировке бетона;

  в) при приемке товарного бетона на стройплощадке;

  г) при укладке в конструкцию;

  д) при разопалубке конструкций;

  е) при эксплуатации.

2. Окончательную марку бетона (МПА) показывать с переводом в класс бетона.

3. При получении от заводов поставщиков бетона сертификатов на каждый миксер

  разрешается  (п. 1.2 ГОСТ 18105 -86*) не производить забивку кубиков по ГОСТ

  10180 -78, при этом на стройплощадке при приемке бетона необходимо

  контролировать фракцию гранитного щебня (5-20 мм) и его подвижность -

  оптимальную для ж.б. конструкций.

9. Изготовление гнутых стержней производить в холодном состоянии на   оправках

 - диаметром 2,5d для гладких стержней диаметром менее 20 мм;

 - диаметром 4d для гладких стержней диаметром 20 мм и более;

 - диаметром 5d для стержней периодического профиля диаметром менее 20 мм;

 - диаметром 8d для стержней периодического профиля диаметром 20 мм и более.

  10. Для образования защитного слоя применять инвентарные пластмассовые

фиксаторы или цементно-песчаные подкладки.

 11. При строительстве и эксплуатации в железобетонных вертикальных

конструкциях категорически запрещается пробивание штраб, борозд и  любых гнезд в

любом направлении.

  12. Распалубку и нагружение конструкций производить не ранее сроков,   указанных

в ППР, при необходимости в ППР должны быть предусмотрены меры по временному

подкреплению конструкций, не  достигших 70% проектной прочности.
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  4. При получении от заводов поставщиков бетона сертификатов на каждый миксер

  разрешается  (п. 1.2 ГОСТ 18105 -86*) не производить забивку кубиков по ГОСТ

  10180 -78, при этом на стройплощадке при приемке бетона необходимо

  контролировать фракцию гранитного щебня (5-20 мм) и его подвижность -

  оптимальную для ж.б. конструкций.

5. Для предварительного контроля прочности бетона (возраст 7-14 дней) по

  рекомендации НИИЖБ необходимо проводить контроль механическмими методами

  (ГОСТ 22690-88) с обязательным (п. 11 ГОСТ) градуированием косвенных

  характеристик прочности и прочностью бетонных образцов по ГОСТ 10180-78 или

  прочностью методом отрыва со скалыванием участков конструкций (ГОСТ

  22690-88). Результаты предварительного контроля отражаются в журнале

  бетонных работ.

6. Oкончательный контроль прочности бетона производить только неразрушающими

  методами: ультразвуковым методом (ГОСТ 17624-87) и отрывом со скалыванием

  (ГОСТ 22690-88) (см. распоряжение  N 54 от 31.12.99г. Правительства Москвы).

  Данный способ принят как обязательный поскольку контроль кубиками не о

  беспечивает идентичность марки бетона фактической конструкции  с маркой

  товарного бетона (особенно в зимний период), поэтому метод отбора кубиков для

  монолитных конструкций неприемлим и может применяться только на заводах

  товарного бетона.

7. Результаты контроля оформляются "Заключением" по видам конструкций.

8. "Заключения" вместе с актами скрытых работ, исполнительными геодезическими

  сьемками являются исходными материалами для рассмотрения и подписания

  актов промежуточной приемки.

9. При получении данных по марке бетона менее 70% от проектной,

  результат немедленно сообщается гл. конструктору проекта для анализа.

10. Дополнительные работы по пересчету конструкций при марках бетона менее

  проектных и отклонений конструкций от проектных размеров и положения

  производятся по отдельному договору.

11. По результатам анализа авторами проекта могут быть выданы следующие

   решения:

   - согласовать уменьшение марки бетона для конкретной конструкции и участка

    (по данным динамики роста марки бетона);

   - выдать решение по "лечению" конструкций по рекомендациям НИИЖБ

    (увлажнение, ускорение твердения);

   - выдать решение по усилению конструкций;

   - выдать решение по замене конструкции или его части.

12. В акты скрытых работ включаются представители проектных организаций,

   осуществляющих постоянный авторский надзор по договору с учетом

   требований п.1.5 СНиП 1.06.05.85.

13. При зимнем бетонировании (при t°<+5°) не допускается бетонирование без

  прогрева, выполняемого по указаниям специального раздела ППР, согласованного

  с автором конструктивной части, разработанного для зимнего бетонирования в

  соответствии с указаниями настоящего проекта.

14. В зимний период запрещается бетонирование участков, примыкающих к ранее

  забетонированным без их предварительного отогрева.

15. В качестве основания под фундамент , принята - глина полутвердая с

несущей способностью не менее R0=13т.
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С1 (1 шт.)
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Примечание:

1. Анкерные болты d=24мм из стали О9Г2С ,  длина нарезной части 250мм

2. Марка стали для поз.2,3 - С255

3. Гайка М24 по ГОСТ 5915-70* (шт. 18)

4. Шайбы М24 ГОСТ 11371-78* (шт. 12)
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Фундамент Ф1.

Поз.

Фундамент ФМ1.

Бетонная подготовка

Обозначение

Наименование

Бетон класса B22.5, F150, W8

Итого В22.5:

Бетон класса B7.5

Итого В7.5:

Всего

Кол.

21

Масса (V м3)

1,2

25,2

2,1

2,1

27,3

Примечание

кг.

масса

Общая

металла

Марка 

ГОСТ или ТУ Размеры в мм

Обозначение

профиля

Вид профиля

по ГОСТ или ТУ

Техническая спецификация стали

Итого:

С245

С345

Гнутый равнополочный швеллер по ГОСТ

8278-83

Сталь калиброванная круглая по ГОСТ

7417-75

Прокат листовой   горячекатаный    по

ГОСТ 19903-80

Уголок неравнополочный

 по ГОСТ 8510-86*

56

Ø24

Итого:

0

0

- 5

- 6

- 8

- 12

- 20

С245

Итого:

Итого:

С245

Всего масса металлопроката

Итого стали марки С245

[60х32х4

56

Двутавp широкополочный по СТО АСЧМ

20-93

Итого:

С245

дв. 25Ш1

12

54

0

412

0

477

0

1815

2348

3451

1815

203

0

0

203

33

150

0

1154

0

1337

0

5429

10057

5429

238

0

0

238

161

21

0

165

0

347

570

8470

10108

8470

497

447

447

497

205

290

662

1731

135

3022

570

15713

249925

15233

L125х80х8

0 0 570 570

0

447

447

0

0

0

151

0

135

286

0

0

734

0

0

Масса металла по  видам

конструкций

Итого стали марки 20
1103

Тpубы электросварные прямошовные по

ГОСТ 10704-91

Итого:

20
1103 3089 483 46750

1103 3089 483 46750

0

0

0

0

0

64

510

0

0

0

0

0

575

0

0

0

0

тр. 273х6

Итого стали марки С345
0

6968

3089

0

9625

483

0

286

0

447

575

0

0

19803

4675

447
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